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Kontrollliste fur Wartung

Gultig far SF 25 C ,Falke*

Motorseglermuster: SF 25 C Kennzeichen:

Werk Nr.: Baujahr:

Motormuster: ROTAX 912 A (1) (2) (3) (4) Werk Nr.:
ROTAX 912 S (2) (3) (4)

Propellermuster: Werk Nr.:

Halter:

Betriebszeiten

Flugwerk (it. Bordbuch) Stunden Landungen
seit Stuckprufung:

seit letzter Grundiiberholung

seit letzter Kontrolle:

Motor (it. Betriebsstundenzahler)
seit Stiickprifung [ ]  Grundiiberholung [ ]

seit letzter Kontrolle

Propeller
seit Stuickprifung [] Grunduberholung [ ]

seit letzter Kontrolle

] zutreffendes ankreuzen

Ort, Datum Unterschrift

Motorseglerwart Nr.:
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Motorsegler-Muster: SF 25 C Werk-Nr.:

Kontrolle des Motorseglers: nach den ersten 25 Std., nach den ersten 100 Std., danach nach jeweils 100 Std.,
mindestens 1x jahrlich. Achtung Sonderkontrolle siehe Pos. E. 4.

Wartungsliste fur das Flugwerk:

A: Kabine
Pos. | Gegenstand der Kontrolle 100h | 200h | Hinweis
A. 1 Kabinenhaube(n), Hauben-Lager, -Verriegelung/Notabwurf, 0 0

Notsichtfenster auf Funktion und Unversehrtheit prifen.

A. 2 Hauptbeschlage und die 4 Fligel/ Rumpf-Aufhangungen auf 0 0
Verformung, Anrisse, Spiel prifen.(max. Passungsspiel 0,1mm)

A. 3 Hauptbolzen auf einwandfreie Sicherung und Spiel prifen. 0 0
(max. Passungsspiel 0,1 mm)

A. 4 Anschnallgurte und deren Befestigungen sowie die 0 0
Gurtdurchfiihrungen auf Beschadigungen kontrollieren.

A. 5 Steuerung, Trimmung und Stérklappenantrieb im Rumpf, in den 0 0
Fliigeln und am Leitwerk auf Freigangigkeit, Spiel und
Unversehrtheit priifen.

A. 6 Alle Verbindungen der Steuerung, Trimmung und des 0 0
Storklappenantriebes auf Unversehrtheit, Spiel und
einwandfreie Sicherung priifen. Parkbremshebel auf
Leichtgangigkeit prifen.

A. 7 Steuerseile (auch Trimmung), Storklappenseile, Radbremsseile 0 0
auf Knicke und Verschlei3 (besonders an den Gleitfiihrungen)
prufen.

A. 8 Seitenruderpedale auf losen Sitz, Schwergangigkeit und auf 0 0

sicheren Zustand prifen.

A. 9 Pedalverstellung (wenn eingebaut) auf Funktion prufen, ggf. 0 0
schmieren (Teflonspray oder Siliconspray)

A. 10 Seilrollen und Seilfiihrungsbuchsen auf Spiel bzw. festen Sitz 0 0
und auf Verschleil3 prifen.

A .11 GleichmaRiger Einsatz und Ausschlag der Storklappen prifen 0 0
(gdf. einstellen siehe Wartungshandbuch Seite 21).

A. 12 Wirkung und richtiger Einsatz der Radbremse priifen (ggf. 0 0
einstellen siehe. Wartungshandbuch Seite 14).

A. 13 Zustand, Funktion, Markierungen der Instrumente einschliel3lich 0 0
Kompass (mit Deviationstabelle) und Funksprechgerat
(Funksprechprobe) prifen.

A. 14 st die Beschilderung/Beschriftung komplett (siehe. 0 0
Flughandbuch Seite 11) und ist das Flug- und
Wartungshandbuch vorhanden.

A. 15 Suction-Regler-Filter erneuern (wenn eingebaut) 0 0
A. 16 Suction-Zentral-Filter erneuern (wenn eingebaut) 500 h
A. 17 Brandhahn auf Funktionstiichtigkeit kontrollieren. Beachte 0 0

dazu: entspr. TM 653 - 41/ 2: Brandhahn alle 8 Jahre erneuern.
Ist TM 653 - 70 durchgefthrt , entfallt der Wechsel alle 8
Jahre
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B: Zelle
| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 100h | 200h | Hinweis
B. 1 Motorsegler reinigen u. pflegen gem. Wartungshandbuch S.12 0 0
B. 2 Tragfligel, Querruder und Bremsklappen auf Beplankungs-, 0 0
Bespannungs- und Lackschaden prifen.
B. 3 Rumpfauf Verformungen, Bespannungs- und Lackschéden 0 0
(insbesondere an Radverkleidungen und am Rumpfboden)
prufen.
B. 4 Ho6hen- und Seitenleitwerk auf Beplankungs-, Bespannungs- 0 0
und Lackierungsschaden priifen.
B. 5 Fliugelklappstelle (falls vorhanden) einschlieflich 0 0

Querruderantrieb auf Beschadigung und Spiel prifen. (max.
Bolzenpassungsspiel 0,1 mm)

B. 6 Klappstellen-Verriegelung auf einwandfreie Funktion und 0 0
Sicherung prifen.

B. 7 Flugelklappstelle (3Bolzen und Verriegelung) reinigen u. fetten. 0 0
Querruderantrieb an der Fligelklappstelle reinigen und fetten.

B. Querruderanschlisse im Rumpf fetten (2 Stellen, Pos. 6) 0 0

B. Haubenlager und Haubenverriegelung dlen (3 Stellen, Pos. 8) 0 0

B. 10 Scharnier an Beliftungsklappe dlen (Pos. 9) 0 0

B. 11 Motorkuhlluftklappenlager (2 Stellen) und Betatigungsseil dlen 0 0
(Pos.10)

B. 12 Bremsschlissellager 6len (Pos.11) 0

B. 13 AufRen liegende Seile des Bremsantriebes dlen (nur bei
Zweibein Hauptfahrwerk, Pos.12)
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| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 100h| 200h | Hinweis
B. 14 Storklappenscharniere nach Bedarf mit Sprihfett 6len (Pos. 13) 0 0
B. 15 Querruderlager dlen (6 Stellen, Pos. 14) 0 0
B. 16 Seitenruderlager (2 Stellen) und Seitenruderantrieb (2 Stellen) 0 0
6len (Pos. 15)
B. 17 Trimmruderlager (3 Stellen, Pos 16) und 0 0

Trimmruderantriebslager (1 Stelle, Pos 16) élen

B. 18 Teleskop im Trimmruderantrieb fetten (von unten im 0 0
Hohenruder zuganglich (Pos. 17)

B. 19 Hohenruderlager (3 Stellen, Pos. 18) dlen

B.20 Rumpfgerist mit Fahrwerksaufhdngung und Federbeine auf
Unversehrtheit und Lackschaden prifen

B. 21 Freigangigkeit, Spiel und Zustand der Rader: 0 0
Luftdruck bei Zweibein-Hauptfahrwerk (5.00x-5) 2,1 bar
Luftdruck bei gefedertem Einrad-Hauptfahrwerk (6.00x6) 2,1 bar
Luftdruck bei starrem Einrad-Hauptfahrwerk (8.00x4) 1,8 bar
Luftdruck im Bugrad (5.00x4) 1,5 bar
Luftdruck im Spornrad und evtl. Stitzradern 2,5 bar

B. 22 Entwasserung der Staudruckleitung (durch Handlochdeckel im 0 0
Rumpfheck zugéanglich)

B. 23 Staurohr auf festen Sitz, Schlauchleitungen auf Sitz, Zustand, 0 0
Dichtheit prifen

B. 24 Stutzrader und Befestigungsbeschlage (falls vorhanden) auf 0 0
Zustand, Befestigung und Unversehrtheit prifen

B. 25 Entwasserungslécher auf Verstopfung (besonders am Rumpf/ 0 0
Fahrwerk, Storklappen, Seitenruder unten) priifen

B. 26 Querruderlager auf Spiel (axial und radial) und Unversehrtheit, 0 0
Querruderbefestigung auf Unversehrtheit und Sicherungen
prufen

B. 27 Querruder auf genligend Spalt zum Fligel (auch bei 0 0
Vollausschlagen) prifen

B. 28 Querruderlager kontrollieren auf Risse, festen Sitz, axiales und 0 0
radiales Spiel. AnlaRlich jeder Jahresnachpriifung ist das
Querruder-holmrohr im Bereich der angeschweildten
Lagerbuchsen eingehend auf Risse zu kontrollieren. Beachte:
Betroffene Werknummern siehe TM 653-73. Nach TM 653-73
bereits verstarkte Lager unterliegen keiner besonderen
Kontrolle mehr.

B. 29 Befestigungen der Hohenflosse (3 Stellen) auf Unversehrtheit, 0 0
festen Sitz, Spiel und Sicherung priifen

B. 30 Hohenruderlager und Trimmung auf Unversehrtheit und Spiel 0 0
(axial und radial), Hohenruderhélften auf festen Sitz zueinander
prufen

B. 31 Befestigung der Seitenflosse am Rumpf auf Unversehrtheit und 0 0

auf festen Sitz prifen (Sichtprifung)

B. 32 Seitenruderlager und Seitenruderantrieb auf Unversehrtheit, 0 0
Spiel (axial und radial) und Sicherungen priifen

B. 33 Seitenruder und Héhenruder auf gentigend Spalt (auch bei 0 0
Vollausschlagen) prifen
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| Pos. |

Gegenstand der Kontrolle

200 h Hinweis

Seilabweiser (falls vorhanden), Spornrad und Spornradgabel
auf Verformung, Spiel, Freigdngigkeit und Verschleild prifen
(bei Spornradversion)

Bugrad mit Verkleidung, Bugradgabel, Bugraddrehachse,
Bugradantrieb auf Unversehrtheit, Spiel, Freigangigkeit,
Verschleil3 priifen

Fremdkdrperkontrolle durchflihren

Alle Kraftstoffschlauche in der Zelle (auRerhalb des
Motorraumes) nach 8 Jahren erneuern. Beachte dazu TM 653 -
28, neueste Ausgabe

Bei Ausfihrung mit gefedertem Einradfahrwerk: Schwingarm-
lagerung der Hauptradschwinge durch 2 Schmiernippel mit
Fettpresse schmieren (von unten im Radkasten zugénglich)

Spornraddrehachse am Schmiernippel mit Fettpresse
schmieren (durch Handlochdeckel oder unter dem Rumpf
zuganglich) bzw. Bugraddrehachse (2 Schmiernippel) und
Bugradantrieb (4 Gleitlager bei Festpedalen) schmieren. (Bei
verschiedenen Werk-Nr. sind wartungsfreie Sinterbuchsen
installiert)

Wartung und Prifung der Schwerpunktkupplung
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C: Motor
| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 100h| 200h | Hinweis
C. 1 Zundschalter tberprifen, ob der Ziindschlissel auf ,L*, , R" 0 0

oder ,BOTH" abgezogen werden kann
C. 2 Zindschalter auf ,, AUS" schalten und Ziindschliissel abziehen
C. 3 Ziundschalter auf verdrehsicheren Sitz kontrollieren

C. 4 Kraftstofffilter reinigen, dazu Kraftstoffhahn schliel3en -
Filterglas entfernen - Filterelement ausbauen und reinigen -
Filter wieder einsetzen - Filterglas reinigen - einbauen und
sichern - Kraftstoffhahn wieder 6ffnen

C. 5 Wenn d. Benzinfilter WK 31/2 (TM 653-85) eingebaut ist, diesen 0 0
auf Verunreinigungen tberprifen (Sichtprifung). Der Filter ist
bei Verunreinigungen, Wasser oder nach 500 h zu ersetzen.

C. 6 Kraftstoffleitungen und Tank durch Drainage am Rumpfboden 0 0
entwassern (Druckknopf)

C. 7 Kraftstofftank und Einflllstutzen auf Dichtheit kontrollieren

C. 8 Tankdeckel auf Luftdurchlassigkeit kontrollieren, auf der
Tankdeckelunterseite muss , mit Liftung” stehen und eine
blaue Dichtung muss eingebaut sein

C. 9 Motorverkleidungen demontieren und auf Verunreinigungen 0 0
und lose Camlocs prifen

C. 10 Ansaugrohre, Olkiihler und Vergaser dufRerlich auf Dichtheit 0 0
kontrollieren. Abgasrohr Zyl. 2 links vorne muss min. 8 mm
Abstand zum Kihlwasserschlauch haben!

C. 11 Abgasanlage und Heizung auf Dichtheit, die Verschraubung auf 0 0
festen Sitz kontrollieren

C.12 Wasser- und Olkiihler reinigen. Kuhlerhalterung auf 0 0
Unversehrtheit kontrollieren. Olbehélterabdampfgefaf? reinigen
und auf Unversehrtheit und Festsitz kontrollieren

C. 13 Saurestand der Batterie kontrollieren. Zustand der Batterie 0 0
kontrollieren, Korrosionsansatze entfernen, Batteriepole mit
Polfett konservieren

C. 14 Abdampfleitung an der Batterie auf Befestigung, Zustand und 0 0
Durchgang kontrollieren (nur bei Saurebatterie).
Batteriehalterung auf festen Sitz kontrollieren

C. 15 Ansauggerduschdampfer und Anschluss-Schlauche auf 0 0
Festsitz und Unversehrtheit kontrollieren.
912 A: roter Aeroductschlauch SCEET 8 (doppelwandig)
912 A/S: Innen-Z 50 mm Gummischlauch

C. 16 Drehzahlmesserwelle auf Festsitz und evtl. Beschadigungen 0 0
kontrollieren. Roter Aeroquip-Firesleeve- Uberzug in Auspuff-
krimmernahe anbringen

C. 17 Motor auf Dichtheit aller Anschliisse und Verbindungen 0 0
kontrollieren

C. 18 Betatigung und Anschlisse fir Gas, Choke, Heizung, 0 0
Kuhlluftklappe und Beluftung (evtl. Vergaservorwarmung)
kontrollieren auf Freigéngigkeit und vollen Betatigungsweg, alle
Gleitteile einfetten
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| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 100h| 200h | Hinweis

C.19 Allgemeine Sichtkontrolle des Motors auf Beschadigungen 0 0
bzw. Abnormalitaten durchfiihren. Kahlluftfihrung und
Kihlrippen der Zylinder auf Verstopfung (Hindernis), Risse,
Verschlei3 und Zustand prifen.

Auf temperaturbedingte Verdnderungen achten!

C. 20 Sichtkontrolle der Temperatur- und des Oldruckgebers 0 0
durchfiihren. Auf festen Sitz und Zustand priifen

C. 21 Kontrolle aller Kiihlschlauche auf Beschadigungen, Leckstellen, 0 0
Verhartung durch Hitze, Porositéat, festen Sitz der Anschlisse,
sichere Befestigung, Verlauf ohne Knickung und zu enge
Bbgen. (Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00
Abs. 9.1)

C. 22 Sichtkontrolle der Leckage-Bohrung an der Unterseite der 0 0
Wasserpumpe auf Anzeichen von Undichtheit durchfiihren.
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 4)

C. 23 Uberprufung des AusgleichsgefaRes auf Beschadigungen bzw. 0 0
Abnormalitaten.
Kihlmittelstand kontrollieren, gegeb. auffillen.
Kihlerverschluss kontrollieren.
Schutzgummi unter dem Ausgleichsgefal? auf korrekten Sitz
Uberprifen. (Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax12-20-00
Abs. 9.1)

C. 24 Uberprufung des UberlaufgefaRes auf Beschadigungen bzw. 0 0
Abnormalitaten.
Kihlmittelstand kontrollieren, gegeb. auffullen.
Leitungen vom Ausgleichsgefa? zum UberlaufgefaR auf
Beschadigungen, Undichtheit und freien Durchgang
kontrollieren.
Entluftungsbohrung im Verschluss des UberlaufgefaRes auf
freien Durchgang prufen. Beachte SB 912-039 neuste Ausg.
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 9.5)

C 25 Kontrolle aller Olleitungen auf Beschadigungen, Leckstellen, 0 0
Verhértung durch Hitze, Porositét, festen Sitz der Anschlisse,
sichere Befestigung, Verlauf ohne Knickung und zu enge
Bdgen. (Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 4)

C. 26 Kontrolle aller Kraftstoffleitungen auf Beschadigungen, 0 0
Leckstellen, Verhartung durch Hitze, Porositat, festen Sitz der
Anschlusse, sichere Befestigung, Verlauf ohne Knickung und
zu enge Bogen.

Bei den Kraftstoffleitungen aus Stahl (912 S bzw. optional
verwendet) zusatzlich auf etwaige Risse und/oder
Scheuerstellen achten. (Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax
12-20-00 Abs. 4)

C. 27 Kontrolle der Verkabelung und deren Anschliisse auf festen 0 0
Sitz, Beschadigungen, Verschleil? und Scheuerstellen. (Siehe
dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 14.1)

C. 28 Sichtkontrolle der Motoraufhangung und Verschraubungen auf 0 0
festen Sitz, Hitzeschaden, Risse und Verformungen.
Anzugsdrehmoment der Motortragerschrauben am Brandspant
(an den Schwingungsdampfern) 25 Nm
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 3.1)
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| Pos. |

Gegenstand der Kontrolle

200 h Hinweis

C.

C.

C.

29

30

.31

.32

.33

.34

.35

.36

.37

.38

.39

40

Schrauben und Muttern der Anbauteile auf Festsitz prufen.
Betroffene Drahtsicherungen prifen, falls erforderlich erneuern

Uberpriifung des Reibmomentes im Totgang
Reibmoment Nm
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 15)

Getriebe Baureihe 3 (mit Uberlastkupplung) und Verwendung
von verbleitem Treibstoff mehr als 30% des Betriebs.
Kontrolle der Uberlastkupplung

(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 05-50-00 Abs. 2 und
SB 912-33 neuste Ausgabe)

Kontrolle des Propellergetriebes.
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 15.2)
nur Motortyp 912 S

Olablassschraube entfernen.
Altdl ablassen und vorschriftsmagig entsorgen.

Alten Olfilter entfernen und Neuen installieren.

Neuen Dichtring des Olfilters mit Motor6l benetzen und neuen
Filter mit %2 Umdrehung (270°) festziehen (SB-912-055 neuste
Ausgabe).Nach dem Priiflauf den Olfilter noch einmal auf
festen Sitz Uberprifen.

(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 11.3, 11.4)

Alten Olfilter spanfrei aufschneiden und Filtermatte kontrollieren.
Befund:
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 11.5)

Dichtring der Olablassschraube erneuern. Ablassschraube
einschrauben und mit 25 Nm festziehen.

Olbehalter kontrollieren und reinigen.

ca. 3 Liter Ol in den Oltank einfillen.

Olqualitat, siehe Betriebshandbuch und Service Instruction
S1-912-016, letztgiiltige Ausgabe.

(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 11.2, 11.6)

Kontrolle der Magnetschraube
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 12)

(1 bei mehr als 30% Betrieb mit verbleitem Kraftstoff
z.B.: AVGAS 100LL
Siehe Service Instruction SI-912-016

Vor der Olstandskontrolle den Motor einige Umdrehungen von
Hand am Propeller (Drehrichtung links, von vorne auf Propeller
gesehen) drehen, um das Ol vom Motor in den Tank zu
pumpen.

Der Vorgang ist beendet, wenn auch Luft in den Oltank
zuriickstromt. Dies ist bei gedffnetem Oltankverschluss als
Rauschen (Gurgeln) feststellbar.

Beachte SB 912.040 neuste Ausgabe

(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-10-00 Abs. 4.1)

Spllung des Kihlsystems.

(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 9.3)
Beachte SB 912-043 neuste Ausgabe

Nur Wasser/Glykolgemisch (50:50) verwenden
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| Pos. |

Gegenstand der Kontrolle

200 h Hinweis

C.

C.
.43

41

42

.44

.45

.46

.47

.48

.49

.50

.51

.52

.53

Kontrolle des Luftfilters
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 2)

Luftfilter erneuern

Vergaserstutzen auf Beschadigung bzw. Abnormalitéaten Risse,
Verschleif3 und Zustand prufen

Auf temperaturbedingte Verénderungen achten.

(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax WHB Il (Heavy) 73-00-00
Abs.3.4.3 und TM 912-030 letztgiiltige Ausgabe)

Schwimmergehause auf Verunreinigungen bzw. Korrosion
kontrollieren.
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax12-20-00 Abs. 10.5)

Kontrolle der Leerlaufdrehzahl
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 10.3.1)

Uberpriifung der Schwimmerkammerentliiftung
Entliftungsleitungen auf Zustand, sichere Befestigung, freien
Durchgang und auf Verlauf ohne Knickung und zu enge Bdgen
kontrollieren.

Leichtgangigkeit der Vergaserbetatigungen (Gashebel und
Startvergaser) prifen.

Der Seilzug muss den gesamten Hebelweg, von Anschlag zu
Anschlag, ermdglichen.

(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax12-20-00 Abs. 10.5)

Demontage/Montage der beiden Vergaser zur Vergaser-
Uberprifung

(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax WHB Il (Heavy)
73-00-00 Abs. 3.1)

Kontrolle der Vergasersynchronisation.
Mechanische oder pneumatische Synchronisation
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 10.2)

Alle Ziindkerzen ausschrauben, Bezeichnung (Warmewert)
kontrollieren, reinigen, Elektrodenabstand kontrollieren, ggf.
einstellen.

Nach Bedarf auswechseln.

(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 14.2)

Zundkerzen erneuern.

B ACHTUNG: Zindkerzengewinde und Zindkerzensitz
reinigen. Warmeleitpaste auf das Kerzengewinde aufbringen.
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 14.2)

(1 bei Verwendung von verbleitem Treibstoff mehr als 30 % des
Betriebs.

Festsitz der Widerstand-Kerzenstecker auf den Ziindkerzen
prufen. Die Mindestabziehkraft betragt 30 N.

Kompression mittels Differenzdruckmethode prifen.
Prufdruck hPa (PSI)

Druckabfall (%) Zyl. 1 % Zyl.2 %

Zyl. 3 % Zyl.4 %
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 5)
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Gegenstand der Kontrolle

200 h Hinweis

C. 56

C.57
C.58

C.59

Motorreinigung
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 1)

Motor starten und auf Betriebstemperatur bringen.
Magnetprobe bei 4000 1/min. Motordrehzahl.
Drehzahlabfall ohne zZindkreis:

A 1/min B 1/min

Vergaservorwarmung kontrollieren (wenn eingebaut).
Vorwarmung vollstandig betétigen und Drehzahlabfall notieren.
Drehzahlabfall 1/min.

Vorwarmung AUS, Motor auf Leerlauf bringen und Leerlauf-
drehzahl notieren. 1/min.

Offilter nach dem Priflauf noch mal mit Handkraft nachziehen.
(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-20-00 Abs. 11.4)

Motorstandlauf Leerlauf  soll 1400 %/min ist Y nin

MT165R130-2A | vollast  soll min. 5000 Y/min
MT170R135-2A +100 Y min. 5500 Y | ist linin
MT175R130-2A min. 5500 Y/min

Motorstandlauf Leerlauf  soll 1400 %/min ist Y nin

(Verstellprop.) Vollast  soll min. 5750 “/in ist Y nin
Fremdkdrperkontrolle durchfiihren

Vor der Olstandskontrolle den Motor einige Umdrehungen von
Hand am Propeller (Drehrichtung links, von vorne auf Propeller
gesehen) drehen, um das Ol vom Motor in den Tank zu
pumpen.

Der Vorgang ist beendet, wenn auch Luft in den Oltank
zuriickstromt. Dies ist bei gedffnetem Oltankverschluss als
Rauschen (Gurgeln) feststellbar.

Beachte SB 912.040 neuste Ausgabe

(Siehe dazu Wartungshandbuch Rotax 12-10-00 Abs. 4.1)

Motorverkleidung montieren, und auf Festsitz Gberprifen.
Vollzahligkeit der Befestigungsriegel kontrollieren.

Seite 10 von 13

Erstelldatum 04/2010



CHEIBE
S i

IRCRAFT

D: Propeller

Propeller: MT165R130-2A

MT170R135-2A Werk-Nr.:

MT175R130-2A
HO 11A HM-165 130

| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 100h| 200h | Hinweis
D. 1 Propellerspinner abnehmen und auf Risse kontrollieren 0 0
D. 2 Propeller sorgfaltig reinigen 0 0
D.3 Klebung des Kantenbeschlages und Unversehrtheit des 0 0
selbstklebenden PU- Kantenschutzes kontrollieren.
Beachte TM 8 neuste Ausgabe der Fa. MT-Propeller
D.4 Propeller auf Radialrisse, Risse im Propellernabenbereich und 0 0
Steinschléage kontrollieren.(siehe hierzu Propellerhandbuch
HOCO Seite 13- 16, MT Seitel2- 13)
D.5 Lackrisse sind dinn Uberzulackieren.
D. 6 Sicherung der Propellerbefestigungsschrauben auf
Unversehrtheit kontrollieren. Anzugsmoment der
Propellerschrauben 15-17 Nm kontrollieren. Anzugswerte der
Propellerzwischentragerplatten- Befestigungsmuttern 45-47 Nm
kontrollieren.
D. 7 Spinner wieder montieren.
D. 8 AbschlieBend Propellerschlag kontrollieren.(HOCO und MT

max. 3 mm bei 10 cm innerhalb der Blattspitzen zulassig)
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CHEIBE
S i

IRCRAFT

Propeller: MTV1A/175-05 Werk-Nr.:

MTV21A-C-F/(CF)175-05

| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 100h| 200h | Hinweis

D. 9 Propellerspinner abnehmen und auf Risse kontrollieren 0 0

D. 10 Propeller sorgfaltig reinigen 0 0

D. 11 Klebung des Kantenbeschlages und Unversehrtheit des 0 0
selbstklebenden PU- Kantenschutzes kontrollieren.
Beachte TM 8 neuste Ausgabe der Fa. MT-Propeller

D. 12 Alle sichtbaren Nabenteile auf Risse und korrekte Befestigung 0 0
kontrollieren.

D. 13 Verlegung, Zustand und Anschliisse der Verkabelung des 0 0
Kohleblockhalters kontrollieren. Die Schleifkohlen im
Kohleblock sind zu erneuern, wenn sie unter 7 mm lang
sind.(nur MTV1A)

D. 14 Propellerspinner und Grundplatte auf Risse kontrollieren.

D. 15 Alle Sicherungen auf korrekten Sitz kontrollieren.

D. 16 Flanschbolzen und Stoppmuttern auf korrektes Anzugsmoment
kontrollieren: 45-47 Nm

D. 17 Schleifringbahnen und Kohlen reinigen (6l- und fettfrei)

D. 18 Blattspitzenspiel max. 3 mm, Blattwinkelspiel max. 2°; gilt fur
MTV1A und MTV21A-C-F

D. 19 Propellerblatter auf Risse kontrollieren, Risse am Ubergang zur 0 0
Blatthilse sind bis zur Breite von 0.25 mm zulassig, Klebung
des Kantenbeschlages und Unversehrtheit des
PU- Eintrittskantenschutzes kontrollieren.

D. 20 Risse im GFK- Mantel der Blatter und am Kantenbeschlag sind 0 0
nicht zulassig.

D. 21 Kontrolle der Propellerblatter auf Radialrisse. (Beachte 0 0
Propellerhandbuch)

D. 22 Propellernabenanschluss an der Propellerwelle auf Olleckagen 0 0
kontrollieren (nur MTV21A-C-F)

D. 23 Festsitz der Propellerausgleichsgewichte 0 0
(gilt nur fur MTV21A-C-F), Spinner wieder montieren.

D. 24 Funktion des Stellmotors priifen bei stehendem Triebwerk 0 0
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CHEIBE a NREV X
A!RCRAFF
E. Allgemein
| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 100h| 200h | Hinweis
E.1 Kontrolle durchgefiihrt und im Bordbuch auf Seite ......... 0 0
eingetragen: Alle Beanstandungen sind behoben
E.2 Sind alle LTA"s durchgefiihrt? 0 0
E. 3 Samtliche angeflihrte Arbeiten missen innerhalb des
angegebenen Zeitraumes durchgefiihrt werden.
Fur die Intervalle zwischen den Wartungs- und Kontrollarbeiten
gilt eine Toleranz von +10". Diese Toleranzen dirfen nicht
summiert werden. So ist z.B. nach der 100" Kontrolle, die erst
nach 110" durchgefiihrt wurde, die nachste Kontrolle bei 200" +
10" fallig, und nicht bei 210" +10".
Werden die Intervalle Uber die Toleranz hinaus unterschritten
(z.B. die 100" - Kontrolle bereits nach 87 Betriebsstunden), so
wird fur die weiteren Wartungsereignisse von der Stundenzahl
bei der verfriihten Wartung ausgegangen (im obigen Beispiel
ware die nachste 100" - Kontrolle also nach 187 h
Betriebsstunden anzusetzen).
Die Kontrollen werden anhand von Wartungschecklisten
durchgefihrt, auf denen Art und Umfang der Wartungsarbeiten
stichwortartig aufgefiihrt sind.
Die Listen missen bei jeder Wartung fotokopiert und ausgefullt
werden.
Auf jedem Blatt der Wartungscheckliste ist die jeweilige
Kontrolle (z.B. 100" Kontrolle) am Kopf der Tabelle zu
kennzeichnen.
Jede der durchgefuhrten Wartungs- und Kontrollarbeiten
mussen vom ausfihrenden Wart mit Namens-Kurzzeichen
abgezeichnet werden.
Nach der Wartung sind die ausgefiillten Checklisten im
Lebenslaufakt abzuheften. Die Wartung ist im Bordbuch mit
Datum und Motorseglerwartnummer zu bestatigen.
Beanstandungen und deren Behebung sind im Arbeits-/
Instandhaltungsbericht festzuhalten.
E. 4 Beineuen Motorseglern, nach Motorwechsel oder nach Aus.- 5h

und Einbau des Motors, alle Verbindungen nachziehen
(Schrauben am Motortrager, Schlauchverbindungen/Schellen,
Bedienzlige usw.)
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